© 8UNDE8REPUBLIK @ Pat ntschrift 

DEUT8CHLAND Q £ 19617 585 CI 



i ) 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



© Aktenzelchen: 19617566.2-32 

@ Anmeldetag: 2. 6. 96 

® Offenlegungstag: — 
(§) Vertffentllchungstag 

der Patentertellung: 19. 6.97 



<g) Int CI. 6 : 

H02K5/10 

H02K 7/20 
H02K 11/00 
G01B 7/30 
G01P3/44 



CD 



IU 



Innerhalb von 3 Monaten nach Ver6ffentllchung der Erteltung kann Elnspruch erhoben werden 



(§) Patentinhaber: 

Max Stegmann GmbH Antrlebstochnik - Elektronik, 
78166 Donaueschingen, DE 

^) ©Vertreter: 

Patentanwalte Westphal, Mussgnug & Partner, 
78048 Villingen-Schwennlngen 



@ Erflnder: 

Sfraky, Josef, Dipl.-Ing., 78166 Donaueschingen, DE 

® Fflr die Beurteffung der PatentfShfgkelt 
In Betracht gezogene Druckschriften: 

DE 44 48 243 C1 
DE 37 17 180 A1 
US 38 68 521 



3 



® Drehwinkel-MeBvorrlchtung 

© Be! elner an elnen Motor anbaubaren Drehwlnkel-Me&vor- 
rlchtung (18) 1st deren Rotorwelle (22) kraftschiaaaJg mft der 
Motorwelle (10) kuppelbar. Der Stator 1st mit elnem motorfe- 
aten Gehfiusa (12) Qber e!ne Membran (30) kuppelbar, die 
mit Ihrem Inneren Berefch formecWOsalg an der motorselti- 
gen Stfmflfiche dea Statore festgelagt 1st Die Membran 
umschlleBt den Stator mantelfdrmlg und wetst an Ihrem 
fiu&eren motorabgewandtan Rand elnen Wulat (44) auf, der 
zwtachen dam Gehfiusa (12) und elnem das Gehfiuse an der 
motorabgewandtan Stfmflfiche verschlleGenden Deckel (16) 
gaklemmt wird. 
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Die Erfindung betrifft eine an einen Motor anbaubare 
Drehwinkel-MeBvorrichtung gemaD dem Oberbegriff 
des Anspruchsl. 

Drehwinkel-MeBvorrichtungen dieser Gattung die- 
nen dazu, die Winkelstellung, den Drehwinkel, die Win- 
kelgeschwindigkeit oder sonstige winkelabh&ngige 
Werte der Motorwelle zu bestimmen und for Zwecke 
der Anzeige, Steuerung, Regelung, Auswertung und 
dergleichen zur VerfOgung zu stellen. Die Drehwinkel- 
MeBvorrichtung weist einen Rotor auf, der mit der Mo- 
torwelle kuppelbar ist, und einen Stator, welcher bezflg- 
lich des Gehauses des Motors festgehalten wird Der 
Rotor weist eine WinkelmaBverkorperung auf, die mit- 
tels eines MeBwertaufnehmers des Stators abgetastet 
wird. WinkelmaBverkSrperungen und zugeordnete 
MeBwertaufnehmer sind in unterschiedlichsten Ausfuh- 
rungen Stand derTechnik. 

Bei einer aus der DE44 46 243 CI bekannten Dreh- 
winkel-MeBvorrichtung der eingangs genannten Gat- 
tung ist der Stator mit dem Motor Qber eine drehsteife, 
axial und radial flexible Membran gekuppelt Die Mem- 
bran ist auf der dem Motor zugewandten Seite des Sta- 
tors angeordnet und ist mit einem inneren Bereich an 
der dem Motor zugewandten Seite des Stators festge- 
legt Am auBeren Rand weist die Membran einen Wulst 
auf, der zwischen dem Gehause des Motors und einem 
die Drehwinkel-MeBvorrichtung umschlieBenden Ge- 
hause festgelegt ist 

Die als Statorkupplung axial zwischen dem Motor 
und der Drehwinkel-MeBvorrichtung angeordnete 
Membran verlangert die axiale Anbau-Abmessung. Das 
Gehause der Drehwinkel-MeBvorrichtung muB an dem 



Bereich zu der motorabgewandten Seite des Stators 
gefQhrt, so daB sie den Stator an dessen SuBerer Mantel- 
flSche als Mulle umschlieBt Der fiuBere Wulst der 
Membran beflndet sich somit an der motorabgewand- 
ten Seite des Stators. Das motorfeste GehSuse der 
Drehwinkel-MeBvorrichtung ist an der motorabge- 
wandten Stirnfiache durch einen Deckel verschlossen. 
Der tuBere Wulst der Membran wird zwischen dem 
Gehause und dem Deckel festgelegt, wozu der Deckel 
in das Gehause eingepreBt wird und dabei den Wulst 
radial klemmt 

Die Montage der Drehwinkel-MeBvorrichtung beim 
Anbau an den Motor ist auBerst einfach. Die Drehwin- 
kel-MeBvorrichtung wird durch die motorabgewandte 
Stirnfiache in das Gehause eingeschoben und anschlie- 
Bend wird der Deckel eingepreBt, urn den Wulst der 
Membran zu klemmen und damit den Stator mit dem 
motorfesten Gehause zu kuppeln. Diese Montage 
kommt ohne zusatzliche Montagehilfsmittel, wie 
Schraubverbindungen oder dergleichen aus, die den 
Herstellungs- und Montageaufwand erhohen wflrden. 

Besonders einfach wird die Montage, wenn auch die 
Kupplung des Rotors der Drehwinkel-MeBvorrichtung 
mit der Motorwelle im PreBsitz erfolgt Hierzu ist vor- 
25 zugsweise die Rotorwelle als spreizwelle ausgebildet, 
die beim Einsetzen der Drehwinkel-MeBvorrichtung 
axial in eine Endbohrung der Motorwelle gedrfickt wird 
und sich in dieser Endbohrung radial festklemmt Auch 
die Kupplung des Rotors rait der Motorwelle erfolgt in 
30 dieser AusfQhrung ohne zusatzliche Hilfsmittel zwangs- 
Iaufig beim Einsetzen der Drehwinkel-MeBvorrichtung 
Die Befestigung des Gehauses der Drehwinkel-MeB- 
vorrichtung an dem Gehause des Motors ist von der 
Ankupplung des Rotors und des Stators unabhSngig. Es 
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Gehause des Motors angebracht werden, wobei der au- 35 ist dadurch eine Anpassung der Drehwinkel-MeBvor 



Bere Wulst der Membran zwischen dem Motorgehause 
und dem Gehause der Drehwinkel-MeBvorrichtung 
festgelegt werden muB. Das Motorgehause muB daher 
zum Anbau der Drehwinkel-MeBvorrichtung geeignet 
ausgebildet sein. 

Aus der US 3,868,521 ist ein an einen Motor anbauba- 
rer Tachogenerator bekannt, dessen Rotor auf der Mo- 
torwelle und dessen Stator in einem motorfesten Ge- 
hause sitzen. Das den Stator umschlieBende Gehause ist 



richtung an das Gehause des Motors ohne Einschran- 
kungen mOglich. In einer bevorzugten Ausfilhrung weist 
das Motorgehause eine Aufnahme fiir die Drehwinkel- 
MeBvorrichtung auf, so daB das Motorgehause selbst 
40 den Stator umschlieBt und an der motorabgewandten 
Stirnfiache eine durch den Deckel verschlieBbare Off- 
nung zum Einsetzen der Drehwinkel-MeBvorrichtung 
aufweist 



Da die die Statorkupplung bildende Membran an der 
an seiner motorabgewandten Stirnfiache durch einen 45 motorseitigen Stirnfiache des Stators nur mit ihrem in- 
Deckel verschlossen. Der Stator sitzt fest in dem motor- neren Bereich festgelegt ist, wahrend die Klemmung des 
festen Gehause. Eine flexible Kupplung zwischen Stator auBeren Wulstes an der motorabgewandten Seite er- 
und Gehause ist nicht vorgesehen. folgt, kann die Drehwinkel-MeBvorrichtung SuBerst 

Aus der DE 37 17 180 Al ist ein an einen Motor an- platzsparend angebaut werden. Die gesamte axiale An- 
baubarer Tachogenerator bekannt, bei weichem der 50 bauiange ist kaum langer als die axiale Lange des Sta- 
Rotor auf der Motorwelle sitzt, wahrend der Stator fest 
in einem Kunststoffgehause angeordnet ist. Das Kunst- 
stoffgehause wird unverdrehbar an dem Gehause des 
Motors verrastet und ist an seiner motorabgewandten 
Stirnfiache durch einen aufgeschnappten Deckel ver- 
schlossen. Auch hier ist keine flexible Kupplung zwi- 
schen dem Stator und dem Gehause vorhanden. 
^ Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine an 
einen Motor anbaubare Drehwinkel-MeBvorrichtung 
zu schaffen, die m6glichst einfach montierbar ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost durch 
die Merkmale des kennzeichnenden Teiles des An- 
spruchs 1. 

Vorteilhafte Ausfuhrungen und Weiterbildungen der 
Erfindung sind in den UnteransprOchen angegeben. 

Bei der erfindungsgemaBen Drehwinkel-MeBvorrich- 
tung ist die die Statorkupplung bildende Membran von 
ihrem motorseitig an dem Stator festgelegten inneren 



tors. 

Das motorfeste Gehause umschlieBt die Drehwinkel- 
MeBvorrichtung vollstandig und wird an der motorab- 
gewandten Stirnseite durch den Deckel abgeschlossen. 
55 Der zwischen dem Deckel und dem Gehause geklemm- 
te Wulst der Membran sorgt dabei fiir einen luftdichten 
AbschluB. Die Drehwinkel-MeBvorrichtung ist auf diese 
Weise luft- und staubdicht gekapselt, so daB auch ein 
Einsatz unter schwierigen Umgebungsbedingungen 
60 problemlos ist 

Im folgenden wird die Erfindung an Hand eines in der 
Zeichnung dargestellten Ausfflhrungsbeispieles naher 
eriautertEszeigen: 

Fig. 1 den Einbau der Drehwinkel-MeBvorrichtung in 
65 teil weise axial geschnittcner Seitenansicht, 

Fig. 2 die Drehwinkel-MeBvorrichtung in teilweise 
axial geschnittener Seitenansicht und 

Fig. 3 eine Ansicht der motorseitigen Stirnfiache der 
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Drehwinkel-MeBvorrichtung. 

Die als AusfQhrungsbeispiel dargestellte Drehwinkel- 
MeBvorrichtung ist an einen Elektromotor angebaut, 
von welchem in der Zeichnung nur die Motorwelle 10 
dargestellt ist Koaxial zu der Motorwelle 10 und in 5 
Axialrichtung diese Qberragend ist ein zylindrisches Ge- 
hause 12 vorgesehen, welches f est mit dem Gehause des 
Motors verbunden ist oder vorzugsweise eine einstficki- 
ge Veriangerung des Gehauses des Motors bildeL In der 
der Motorwelle 10 entgegengesetzten, d. h. raotorabge- 10 
wandten Stirnflache des Gehauses 12 ist eine konzentri- 
sche kreisformige Offnung 14 vorgesehen, die nahezu 
die gesamte Stirnflache einnimmt Die Offnung 14 ist 
durch einen kreisscheibenformigen Deckel 16 ver- 
schlieBbar. 15 

In das Gehause 12 ist eine Drehwinkel-MeBvorrich- 
tung 18 einsetzbar, die einen Stator 20 aufweist, in wel- 
chem koaxial drehbar ein Rotor gelagert ist Die Rotor- 
welle 22 ist aus der motorseitigen Stirnflache des Sta- 
tors 20 herausgefuhrt Zur Kupplung der Rotorwelle 22 20 
mit der Motorwelle 10 ist der aus dem Stator 20 heraus- 
ragende Wellenstummel der Rotorwelle 22 als Spreiz- 
welle ausgebildet Hierzu ist die Rotorwelle 22 zumin- 
dest in dem aus dem Stator 20 herausragenden Endbe- 
reich als Hohlwelle ausgebildet, die Ober den Umfang 25 
verteilte axiale Schlitze 24 aufweist Die zwischen den 
Schlitzen 24 stehen bleibenden Stege 26 sind leicht bal- 
lig nach auBen verformt Die Motorwelle 10 weist eine 
axiale.Endbohrung 28 auf, deren Innendurchmesser dem 
Durchmesser der Rotorwelle 22 entspricht Wird die 30 
Rotorwelle 22 axial in die Endbohrung 28 der Motor- 
welle 10 eingesteckt, so legen sich die ballig nach auBen 
verformten Stege 26 unter radialem Druck an der In- 
nenwand der Endbohrung 28 an, wodurch die Motor- 
welle 10 und die Rotorwelle 22 kraftschlQssig miteinan- 35 
dergekuppelt sind. 

Ist die Drehwinkel-MeBvorrichtung 18 in das GehSu- 
se 12 eingesetzt, so wird der Stator 20 mittels einer 
Statorkupplung mit dem Gehause 12 gekuppelt Die 
Statorkupplung halt den Stator 20 drehfest in dem Ge- 40 
hause 12, laBt jedoch geringe axiale und radiale Bewe- 
gungen des Stators 20 gegenflber dem Gehause 12 zu. 
Hierzu besteht die Statorkupplung aus einer Membran 
30 aus einem gummielastischen Werkstoff. 

Die Membran 30 Iiegt mit einem radial inneren Be- 45 
reich 32 an der motorseitigen Stirnflache des Stators 20 
an. Dabei bedeckt dieser Bereich 32 die gesamte Stirn- 
flache des Stators 20 bis auf eine mittige Offnung 34, 
durch welche die Rotorwelle 22 hindurchtritt Der inne- 
re Bereich 32 der Membran 30 weist einen axial vor- 50 
springenden Absatz 36 mit drei Ober den Umfang ver- 
teilten radialen Auswdlbungen 38 auf. In diese radialen 
Auswfilbungen 38 greifen korrespondierende Nasen des 
Stators 20 ein, so daB die Membran 30 mit ihrem inneren 
Bereich 32 formschlussig drehfest an der motorseitigen 55 
Stirnflache des Stators 20 festgelegt ist. Zusatzliche Be- 
festigungsmittel sind nicht erforderlich. 

An den an der Stirnflache des Stators 20 anliegenden 
inneren Bereich 32 der Membran 30 schlieBt sich eine 
zyiindrische Mantelfiache 40 der Membran 30 an, die eo 
den Stator 20 an dessen auBerer Mantelfiache urn- 
schlieBt Die Mantelfiache 40 erstreckt sich fiber die 
gesamte axiale Lfinge des Stators 20 bis an dessen mo- 
torabgewandte Endseite. Am endseitigen Rand der 
Membran 30 erweitert sich die Mantelfiache 40 radial in 65 
einem kurzen Absatz 42. Der Absatz 42 endet in einem 
Wulst 44, der einen rundschnurringfdrmigen auBeren 
AbschluB der Membran 30 bildet Der Wulst 44 weist 



aufgrund des radial erweiterten Absatzes 42 einen et- 
was grofleren Durchmesser auf als der AuBendurch- 
messers des Stators 20 und liegt axial etwas vor der 
motorabgewandten Stirnflache des Stators 20, wie aus 
Fig. 2 deutlich wird 

In der Mantelfiache 40 der Membran 30 ist ein Durch- 
bruch 46 vorgesehen fur einen Steckverbinder-An- 
schluB 48 der Drehwinkel-MeBvorrichtung 18. 

Die Offnung 14 in der motorabgewandten Stirnseite 
des Gehauses 12 weist an ihrem Innenumfang eine urn- 
laufende eingestochene Nut 50 auf. Der Deckel 16 hat 
einen AuBendurchmesser, der etwas grdBer ist als der 
Durchmesser der Offnung 14. An seiner dem Gehause 
12 zugewandten Stirnflache weist der Deckel 16 einen 
konzentrischen axial vorspringenden Ansatz 52 auf, des- 
sen AuBendurchmesser mit dem Innendurchmesser der 
Offnung 14 Obereinstimmt In der AuBenwand des An- 
satzes 52 ist eine umlaufende Hohlkehle 54 ausgeformt, 
die an dem freien Ende des Ansatzes 52 in einen Einlauf- 
kegel 56 iibergeht Der AuBendurchmesser des Ansat- 
zes 52 und der Innendurchmesser der Offnung 14 stim- 
men mit dem Durchmesser des Wulstes 44 der Mem- 
bran 30 uberein. 

Bei der Montage wird die Drehwinkel-MeBvorrich- 
tung 18 durch die Offnung 14 axial in das Gehause 12 
eingesetzt Dabei gelangt die Rotorwelle 22 in die End- 
bohrung 28 der Motorwelle 10 und wird axial in diese 
eingedrfickt, so daB die Motorwelle 10 mit der Rotor- 
welle 22 gekuppelt ist Ist die Rotorwelle 22 vollstandig 
in die Endbohrung 28 der Motorwelle 10 eingedrfickt, so 
befindet sich die Drehwinkel-MeBvorrichtung 18 voll- 
standig in dem Gehause 12. Der Wulst 44 der Membran 
30 liegt in der Nut 50 der Offnung 14. Dann wird der 
Deckel 16 in die Offnung 14 eingedrtickt Der Ansatz 52 
des Deckels kann aufgrund des konisch verengten Ein- 
laufkegels 56 durch den Wulst 44 hindurchtreten und 
gelangt in den Raum zwischen dem Stator 20 und dem 
erweiterten Absatz 42 der Mantelfiache 40 der Mem- 
bran 30. Wenn der Deckel 16 vollstandig in die Offnung 
14 eingedrfickt ist, liegt der Wulst 44 in der Hohlkehle 54 
des Ansatzes 4Z Der Wulst 44 wird auf diese Weise in 
der Nut 50 der Offnung 14 und der Hohlkehle 54 des 
Ansatzes 52 des Deckels 16 gehalten und radial ge- 
klemmt Dadurch ist zum einen die Membran 30 an 
ihrem durch den Wulst 44 gebildeten auBeren Rand an 
dem motorfesten Gehause 12 festgelegt und zum zwei- 
ten ist das Gehause 12 mittels des Deckels 16 durch den 
Wulst 44 luft- und staubdicht verschlossen. 

Die Montage der Membran 30 auf dem Stator 20 der 
Drehwinkel-MeBvorrichtung 18, die Kupplung der Ro- 
torwelle 22 mit der Motorwelle 10, die Kupplung des 
Stators 20 fiber die Membran 30 mit dem Gehause 12 
und das abdichtende VerschlieBen des Gehauses 12 er- 
folgen ohne irgendwelche KJeb-, Schraub- oder sonstige 
VerbindungshilfsmitteL 

Patentanspruche 

1. An einen Motor anbaubare Drehwinkel-MeB- 
vorrichtung, mit einem mit der Motorwelle kuppel- 
baren Rotor, mit einem Stator und mit einer Stator- 
kupplung in Form einer drehsteifen, axial und/oder 
radial flexiblen Membran, die mit einem auBeren 
Wulst an einem den Stator umschlieBenden motor- 
festen Gehause und mit einem inneren Bereich mo- 
torseitig an dem Stator festgelegt ist dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich die Membran (30) von ih- 
rem motorseitigen Bereich (32) die auBere Mantel- 



DE 196 17 585 

5 - 

fl&che des Stators (20) umschlieBend zu dem an der 
motorabgewandten Seite des Stators (20) angeord- 
neten Wulst (44) erstreckt, daB das motorfeste Ge- 
hftuse (12) an seiner motorabgewandten Stirnflfiche 
durch einen Deckel (16) verschl ssen ist und daB 5 
der fiuBere Wulst (44) zwischen dem Gehfluse (12) 
und dem in dieses eingepreBten Deckel (16) ge- 
klemmt ist 

2 Drehwinkel-MeBvorrichtung nach Anspruch l f 
dadurch gekennzeichnet daB die Rotorwelle (22) 10 
mit der Motorwelle (10) kraftschlQssig kuppelbar 
ist 

3. Drehwinkel-MeBvorrichtung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Rotorwelle (22) 
als Spreizwelle ausgebildet ist, die kraftschlQssig in 15 
eine Endbohrung (28) der Motorwelle (10) ein- 
steckbarist 

4. Drehwinkel-MeBvorrichtung nach einem der 
vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Membran (30) mit ihrem inneren Be* 20 
reich (32) in Drehrichtung formschlussig an dem 
Stator(20)festge!egtist 

5. Drehwinkel-MeBvorrichtung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Stator (20) mit an 
seiner motorseitigen Stirnflache angeordneten Na- 25 
sen formschlussig in Auswdlbungen (38) der Mem- 
bran (30) eingreift 

6. Drehwinkel-MeBvorrichtung nach einem der 
vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Deckel (16) mit einem Ansatz (52) axial 30 
in eine Offnung (14) der motorabgewandten Stirn- 
flache des Gehauses (12) eingreift und daB der 
Wulst (44) der Membran (30) zwischen dem Rand 
der Offnung (14) und dem Ansatz (52) des Deckels 
(16) radial geklemmt ist 35 

7. Drehwinkel-MeBvorrichtung nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Wulst (44) einer- 
seits in einer Nut (50) im Innenumfang der Offnung 
(14) und andererseits in einer Hohlkehle (54) im 
AuBenumfang des Ansatzes (52) aufgenommen ist 40 

8. Drehwinkel-MeBvorrichtung nach Anspruch 6 
oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Ansatz 
(52) des Deckels (16) zwischen die SuBere Mantel- 
flfiche des Stators (20) und einen radial erweiterten 
Absatz (42) der Mantefflache (40) der Membran 45 
(30) eingreift 
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ANSWER 1 OF 1 WPINDEX COPYRIGHT 1998 DERWENT INFORMATION LTD 

97-246832 [23] WPINDEX 

N97-203468 

Rotational angle-measuring unit attached at electric motor - with 
unit rotor coupled to motor with unit stator and stator coupling in 
form of torsionally stiff axial and/or radially flexible diaphragm 
fixed with beading at motor housing. 
S02 V06 Xll 
SIRAKY, J 

(STEG-N) STEGMANN GMBH ANTRIEBSTECHNIK ELEKTRONIK 
4 

DE 29622668 Ul 970430 (9723)* 13 pp H02K005-10 

DE 19617585 CI 970619 (9729) 5 pp H02K005-10 <-- 

GB 2312793 A 971105 (9747) 15 pp H02K005-22 

FR 2748323 Al 971107 (9801) G01D011-24 

US 5808185 A 980915 (9844) H02K007-20 

DE 29622668 Ul Application no. DE 96-19617585 960502, DE 96-29622668 

960502; DE 19617585 CI DE 96-19617585 960502; GB 2312793 A GB 

97-5675 970319; FR 2748323 Al FR 97-5468 970502; US 5808185 A US 

97-825391 970328 

DE 96-19617585 960502; DE 96-29622668 960502 

ICM G01D011-24; H02K005-10; H02K005-22; H02K007-20 

ICS G01B007-30; G01P003-44; H02K011-00; H02K015-14; H02K023-66; 

H02K027-28 
DE29622668 U UPAB: 970606 

The rotational angle measuring unit is coupled to motor with a unit 
stator (20) and a stator coupling in the form of a torsionally stiff 
axially and/or radially flexible diaphragm (30), which with an 
external beading (44) is fixed, at the motor stationary housing (12) 
enclosing the stator (20) and with an inner region motor side at the 
stator. 

The diaphragm (30) from its motor side region enclosing the 
external casing surface of the stator, extends to the beading (44) 
arranged at the side of the stator, away from the motor. The motor 
stationary housing (12) is sealed at its endface away from the motor 
by a cover (16) . The external beading is clamped between the housing 
(12) and the cover (16), compressed in this. 

ADVANTAGE - Rotational angle measuring unit which can be 
mounted on electric motor as simply as possible. 
Dwg. 1/3 
EPI 

AB; GI 

EPI: S02-A02F; S02-G01B1; V06-M09; V06-M10; V06-M14; X11-J04; 
X11-J05B; X11-J07X 
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L3 1 US 5808185/PN 

(US5808185/PN) 

=> d elm 

L3 ANSWER 1 OF 1 USPATFULL 
CLM What is claimed is: 

1. Angle-of-rotation measuring device capable of being attached to 
a motor having a motor shaft and a fixed motor casing, said device 
comprising; a rotor capable of being coupled to the motor shaft, a 
stator having a stator coupling in the form of a rotationally 
rigid, axially and/or radially flexible diaphragm, said diaphragm 
being fixedly attachable to the fixed motor casing enclosing the 
stator by means of an outer bead and, on the motor side, said 
diaphragm being fixed to the stator by means of an inner region, 
wherein the diaphragm extends so as to enclose an external 
circumferential surface of the stator from a motor-side region of 
the stator to the bead disposed at that side of the stator which 
is remote from the motor, the fixed motor casing being sealed by a 
lid at an end face remote from the motor and the outer bead being 
clamped between the casing and the lid, wherein the outer bead is 
pressed into the casing. 

2. Angle-of-rotation measuring device according to claim 1, 
wherein the rotor shaft is capable of being coupled to the motor 
shaft in a force-locked manner. 

3 . yAngle-of-rotation measuring device according to claim 1, 
wherein the rotor shaft is designed as an expanding shaft capable 
of being inserted in a force-locked manner into an end bore of the 
motor shaft. 

4. Angle-of-rotation measuring device according to claim 1, 
wherein the diaphragm is fixed in a shape-locked manner to the 
stator in the direction of rotation by means of an inner region of 
the diaphragm. 

5. Angle-of-rotation measuring device according to claim 4, 
wherein the stator engages in a shape-locked manner in bulges of 
the diaphragm by means of projections disposed at a motor-side end 
face of the stator. 

6. Angle-of-rotation measuring device according to claim 1, 
wherein the lid engages axially in an opening of an end face of 
the casing remote from the motor by radially clamping the bead of 
the diaphragm between the rim of the opening and an extension of 
the lid. 

7. Angle-of-rotation measuring device according to claim 6, 
wherein the bead is received between a groove in an internal 
circumference of the motor casing and a hollow throat in an 
external circumference of the extension of the lid. 

8 . Angle-of-rotation measuring device according to claim 6, 
wherein the extension of the lid engages between the external 
circumferential surface of the stator and a radially widened 
shoulder of the circumferential surface of the diaphragm. 
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The rotational angle measuring unit is coupled to motor with a unit 
stator (20) and a stator coupling in the form of a torsionally stiff 
axially and/or radially flexible diaphragm (30), which with an external 
beading (44) is fixed, at the motor stationary housing (12) enclosing 
the stator (20) and with an inner region motor side at the stator. 

The diaphragm (30) from its motor side region enclosing the 
external casing surface of the stator, extends to the beading (44) 
arranged at the side of the stator, away from the motor. The motor 
stationary housing (12) is sealed at its endface away from the motor by 
a cover (16). The external beading is clamped between the housing (12) 
and the cover (16), compressed in this. 

ADVANTAGE - Rotational angle measuring unit which can be mounted on 
electric motor as simply as possible. 
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